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Einspritzdiise fur Brennkraftmaschinen 

Karl Uccusic, Wien (Oesterreich), ist als Erfinder genannt worden 


Die Erfindung bezieht sich auf eine Einspritz- 
diise fur Brennkraftmaschinen mit entgegen der 
Richtung der Brennstofforderung schlieBendem Ab- 
sperrorgan, das in einer in Abstand von der Diisen- 
miindung gelegenen Kanimer angeordnet ist, die durch 
ein Einsatzstiick, das zwischen Brennstoffzufuhrungs- 
teil und Dusenmundstuck angeordnet ist, gebildet 
wird, damit zwischen dem in den Brennraum ragen- 
den Teil des Diisenmundstiickes und dem Sitz des 
Absperrorgans mindestens zwei den WarmefluB hem- 
mende Trennfugen bestehen. 

Diese Einspritzdiisen haben gegeniiber den so- 
genannten «geschlossenen» Nadeldtlsen den Vorteil, 
daB das Absperrorgan nicht so nahe an dern heiflen 
Brennraum liegt. Trotzdem sollen auch bei den Dii- 
sen, auf die sich die Erfindung bezieht, Temperatur- 
schwankungen im Absperrorgan vermieden werden, 
wenn eine cinwandfreie Funktion der Diise gewahr- 
Ieistet sein soli. Durch die bcrcits genannte Anord- 
nung von mchrcren Trennfugen zwischen Absperr- 
organ und Dusenmundstuck kann dies aber noch 
nicht im erforderlichen AusmaB erzielt werden. Es 
sind zwar auch schon MaBnahmen bekanntgeworden, 
die mehr oder minder die Vermeidung einer trber- 
hitzung des Dusenmundstuck es von Einspritzdiisen 
zum Zwecke haben, doch handelt es sich dabei nicht 
darum, das Absperrorgan vor Temperaturschwankun- 
gen zu schiitzen. 

Die bekannten Diisenbauarten zeigen vielmehr 
entweder nur AbschirmmaBnahmen am Dusenmund- 
stiick oder nur Trennfugen zwischen Dusenmundstuck 
und Absperrorgan oder praktisch gar keine Vor- 
kehrungen gegen Warmeleitung aus dem Brennraum. 
Es sind auch Brennkraftmaschinen bekanntgeworden, 
bei welchen die Zylinderwand, der Kolbenboden und 
die Zylinderkopfwand im Bereiche des Brennraumes 
mit schlecht warmeleitenden Platten, z. B. aus Ni- 


Stahl, ausgekleidet sind. Da das Dusenmundstuck 
durch diese Isolierplatten hindurchragt, wird es in- 
direkt auch vor zu groBer Warmeeinwirkung geschiitzt 
Wie bereits erwahnt, sind aber diese MaBnahmen 
nicht geeignet, den mit der Erfindung bezweckten 
Effekt zu erreichen. 

Eine wirklich wirksame Konstanthaltung der 
Tenipcratur des Absperrorgans der Duse kauri gcmaS 
der Erfindung dadurch erreicht werden, daB zwischen 
einer das Dusenmundstuck haltenden Obermirfmutter 
und dem Dusenmundstuck ein warniedammendes Iso- 
lierzwischenstuck angeordnet ist. 

In der Zeichnung sind mehrere Ausfiihrungsbci- 
spiele der erfindungsgemaBen Einspritzdiise darge- 
stellt. Die Fig. 1 bis 3 zeigen im Langsschnitt Diisen 
mit verschiedenen Formen des Isolierzwischenstiik- 
kes. 

Die Ventilkammer wird im wesentlichen durch 
ein zylindrisches Einsatzstiick 1 gebildet, an das sich 
oberhalb das Brennstoffzufuhrungsteil 2 und unter- 
halb das Dusenmundstuck 3 anschliefit Diese drei 
Teile haben gleichen AuBendurchmesser und sind in 
den zylindrischen Innenraum der tftewurfinutter 8 
eingesetzt, wobei zwischen denselben Trennungsfugen 
13 bestehen. In der Ventilkammer befindet sich das 
Ventil, welches beim dargestellten Ausfiihrungsbei- 
spiel aus einer Kugel 4, einem Schaft 5 und einer 
Feder 6 besteht. Der Schaft 5, der auch gleichzeitig 
als Hubbegrenzung dient, hat an seinem unteren 
Ende einen Querschlitz 7. Das Dusenmundstuck 3 
besitzt einen aus der Oberwurfmutter 8 in den Brenn- 
raum herausragenden rohrformigen Teil 11 und ent- 
halt eine zentrate Bohrung 10 mit einem verastelten 
Austrittsende 12. 

Da in erster Lrnie die Uberwurfmutter 8 die 
groBte Masse aufweist, ist es vor allem erforderlich, 
den Obergang der von der tJberwurfmutter aufge- 
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nommenen Warme auf . das Diisenmundstuck weitcst- 
gehend zu unterbinden. Zu diesem Zweck sind Iso- 
lierzwischenstiickc 9, 9 a bzw. 9 b vorgesehen, die 
entweder kreisringformig (Fig. 1) gestaltet sind oder 
aus einem ringformigen und einem den in den Brenn- 
raum ragenden Teil des Diisenmundstuckes um- 
schlieBenden hiilsenformigen Teil bestehen (Fig. 2) 
oder die Form einer das Diisenmundstiick umschlie- 
fienden gestuften Hiilse aufweisen konnen (Fig. 3). 

Hinsichtlich des Werkstoffes dieser Zwischen- 
stiicke kann als besonders vorteilhaft die Verwen- 
dung von warmfestem. Kunststoff, etwa dem unter 
der Marke «Viton» bekannten Copolymer aus Vi- 
nylidenfluorid und Hcxafluorpropylen, von Hart- 
asbest, wie ein solcher beispielsweise unter der ge- 
schiitzten Marke «KlingeriU im Handel ist, von Ni- 
Stahlen, von Porzellan u. a. empfohlen werden. 

Durch die an sich bekannte Anwendung von meh- 
reren Trennfugen 13 zwischen den zwischen Diisen- 
mundstiick 3 und Absperrorgan 4 befindlichen Teilen 
kann in vielen Fallen der angestrebte Effekt noch 
nicht erreicht werden. In alien diesen Fallen erwcist 
sich die zusatzliche Verwendung von warmedam- 
mendcn Isolierzwischenstiicken als wirksamer. 

Wird namlich bei Anwendung solcher Isolier- 
zwischenstiickc der Obcrgang von Warme von der 
Oberwurfmutter in das Diisenmundstiick weitgehend 
unterbunden, dann wird weiterhin auch eine Weiter- 
fiihrung der geringen, von der Oberwurfmutter in das 
Duscnrnundstuck ge] angle n Warme me nge b*s zum 
Absperrorgan durch die Trennfugen sehr gehemmt. 
Da das rohrformige Ende des Diisenmundstuckes in 
den Brennraum ragt, wird auch die Weiterleitung der 
vom Diisenmundstiick unmittelbar aufgenommenen 
Warme durch die Trennfugen behindert. 

Der in den Brennraum ragende rohrformige Teil 
1 1 des Diisenmundstuckes 3 besitzt einen sehr kleinen 
AuBendurchmesser bei verhaltnismaBig groBer Lange. 
Durch diese Gestaltung wird daher nur eine geringe 
Warmeaufnahme erfolgen, und auBerdem wird dieser 
Teil auch von innen her durch den in der langen Boh- 
rung 10 ausflieBenden, im Vergleich zur Brennraum- 
temperatur wesentlich kiihleren Brennstoff gut ge- 
kiihlt. 

Das richtige Verhaltnis zwischen Lange und 
Durchmesser des rohrformigen Teiles 1 1 des Diisen- 
mundstuckes 3 ist, wie die Erfahrung gezeigt hat, von 
besonderer Bedeutung und laBt sich rechnerisch und 
empirisch feststellen. Besonders zweckmaBig ist der 
liber die Oberwurfmutter in den Brennraum hinaus- 
ragendc rohrformige Teil des Diisenmundstuckes so 
bemessen, daB sein AuBendurchmesser hochstens 
halb so groB ist als der AuBendurchmesser des die 


VentiJkammcr bildenden zylindrischen Einsatzstiickes 
1 und seine Lange mindestens doppelt so groB ist als 
der AuBendurchmesser des genannten Teiles 1 1 des 
Diisenmundstuckes. Bei diesem Verhaltnis von 2 . 1 
der Lange zum Durchmesser wird cine optimale Wir- 
kung erzielt. 

PATENTANSPRUCH 
Einspritzdiise mit entgegen der Richtung der 
Brennstofforderung schlieBendem Absperrorgan, das 
in einer in Abstand von der Dusenmundung gelegenen 
Kammer angeordnet ist, die durch ein zwischen 
Brcnnstoffzufiihrungsteil und Diisenmundstiick an- 
geordnetes Einsatzstiick gebildet wird, damit zwi- 
schen dem in den Brennraum ragenden Teil des 
Diisenmundstuckes und dem Sitz des Abspcrrorgans 
mindestens zwei den WarmefluB hemmende Trenn- 
fugen (13) bestehen, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen einer das Diisenmundstiick haltenden Ober- 
wurfmutter (8) und dem Diisenmundstiick ein warme- 
dammendes Isolierzwischenstuck (9, 9a, 9b) ange- 
ordnet ist. 

UNTERANSPROCHE 

1. Einspritzdiise nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB der uber die Oberwurfmutter 
hinaus in den Brennraum ragende Teil (11) des Du- 
senmundsttickes eine rohrformige Gestalt aufweist, 
wobci der AuBendurchmesser des rohrformigen Teiles 
hochstens halb so groB als der AuBendurchmesser 
des die Ventilkammer bildenden zylindrischen Ein- 
satzstiickes (1) und die Lange des genannten Teiles 
(11) des Diisenmundstuckes mindestens doppelt so 
groB ist als sein AuBendurchmesser. 

2. Einspritzdiise nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Isolierzwischenstuck aus 
einem ringformigen und einem den in den Brennraum 
ragenden Teil (11) des Diisenmundstuckes umschlie- 
Benden hiilsenformigen Teil besteht. 

3. Einspritzdiise nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Isolierzwischenstuck aus 
einer das Diisenmundstiick umschlieBenden gestuften 
Hulse besteht (Fig. 3, 9b). 

4. Einspritzdiise nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Isolierzwischenstuck aus 
einem warmcbestandigen Kunststoff besteht. 

5. Einspritzdiise nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Isolierzwischenstuck aus Ni- 
Stahl besteht 

6. Einspritzdiise nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet. daB das Isolierzwischenstuck aus 
Porzellan besteht. 

7. Einspritzdiise nach Patentanspruch, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Isolierzwischenstuck aus 
Hartasbest besteht. 


Friedmann & Maicr 
Vertreter: E. Blum &Co M Zurich 
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